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7U V£3 Man,f«ld Komb«n«t Wm*Hm PWck. *Df^ung*in«tTtut fur NE-Mwlt«. Lassingrtra&e it. Fr«ib«rg. 3200. 
DO 

72) K3h«er. Andra**. Cip4.-lng.; Pfancitejchen. Ho*ff, Dipl.-lng.; Bchrrwr. Hans. Dr.-lng. Dipl,Met.; Heier, Erhard. 
Dr.-lng. Qipl.-Mit.; RiicNta. MjrrfnKJ. Dr.-ing. utpi. in^., DO 



54) Varbundtarget 



55) Target. Hochrit«xm**tiuto*n, PU^iatrorvquadU, Targ«tp<ameriuntarlag«. Wlm>e**rrfahigfc-rt. etektrische 
: ^rrfahigk«rt. S<**t*rgrabe«. Sputt^rynb^rprc^. V«rhakur>g«n«f»n. ttwmrtdws Spcrtran. Ob«rf:5cMensch.cht. 
rargetwertxtctf 

57) D« £rfindwg betrrfft am Target fur daa HoUw atau w it iutoen mit ain#r Plasrriatronquen*. Oas Target bostent au* 
nner nr,«tpUtt^umadag« aua «n*»n i*cht apen- und v^ormbanKi Waw*r.o#f mrt guter W5rm«r und elefctnschen 
Lattf ihigteect. «* die dn Pro« dM cp*ts~*n Sp u ttf grabena mrt Oder onne in diesM Profi? zuaitzfich e.ngaarto*.tata 
/arhefcungariefen a»ngefcractrt iaL En mrtte* thmmi tc tm n Sprtaena aufgetragener TargatweHcatoft fuirt das 
Sputtei grab enpccffl aus und let ata dunne OtoerfttchentchWrt atif dem Target aufgetragen. Der Targ*rw*r*atoff kann 
*n rem** Metafl oder «** Lagienjng mrt oder ohnm j—m* nk^tmetalHacheri Bestandtailen sain. Da, Tjrgat zeichnet 
lich durch guta Haftung dea Targa^erkrtoff^ tmundftt kotftempanind. da der Targetw«r* 3 toff nur .m fumct'oneli 
)en£tigten Umf aog vorheoden rat. 
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Patantanspruche: 

1 . Verbundtarget fur das Hochratezerstauben mit einem durrh therrnisches Metallspritzen 
aufgetragenen TargetworVstoff. 9#jfc«nri2*fchn«t dftdurch, daB es aus einer Targetplattenunterfage 
aus einem leicht span- und verform baron Waricstoff mit guter WSrme- und elefctrischen Leitfahigkeit 
besteht. in die das Profli des spSteren Spuftergrabens mrt oder ohne in dieses Profit zusatziich 
eingearbeitete Verhakungsriefen aingebracht ist und dafl ein mittels therrnischem Spritzen 
aufgetragener Targetwerkstoff dieses Profi! ausfulft und als dunne Oberflachenschicht auf dem 
Target aufgetragen ist. 

2. Verbundtarget nach Anspruch 1 , g#*»rirTz*4cht>at daxferch, daG der Targetwerkstorf ein reines 
Metall oder eine Legierung ist. 

3. Verbundtarget nach Anspruch 1. Q«fcannz»icfen«t dadureh. daS der Targetwerkstorf ein reines 
Metal! oder eine Legierung mit jeweils nichtmetallischen Bestandteilen ist. 

Hierzu 1 Seite Zeichnungen 

Anw«n<ttjng<5get>i*t dee E r nod un q 

f>e trTtnciunq b«»frif*r ein Target fur das Hochratererstauben mit einer Ptasmatr enqueue 



Charsa-tecVttlli des b+kxrrrrcm* Sta i K^— dee Tecfmflt 

Dm Wochratexerstaub-jn mrt WasrnetroncjueHen hat sich m einem dominiereoden Vtriahnsn der Dunnschichrtechn.k unrwtckett 
und wird bet der Hersretfunr; von Bauelememen der Mikro«*e*tronilt und Electron* sowie bei der Grreugung von Furktions- und 
de*or3tiv*fi Schichten in der Glas-, Uhnm- und oottachen Industrie angewendet. Es werden unterschiedliche Targerwerksich> 
und - form en benotigt. Durch befcanme v-hmeJzmetailurgische Verfahren mit Oder ohne anschlieGende Verfor mung und 
Konfektiontenjng herc^rttta Targets werden auf d*te Karhodenbasis entweder geschraubt Oder gelotet. Es konn?n t odoch a.jch 
Targetwerkstorf e direct auf die) Kathoden basis durch thermisches Spritzen aufgebracht werden. 

Befcanrtt rst aus D€-PS 33 18829 efn Verfahren *um Aufbonden von Targetmaterial. bei dem der Targetwerkstorf durch 
therrnisches Spritzen direct auf die Kathodenbasis necn dem Aufrauhen deren OberfUche mit ode* ohne Aurtragen einer 
Hahvermrtrierjch.cht eufgesprrtrr wird. Oas so erhattsne Target kann ebenfTechig sein oder durch bevorrugtes Spritzen auf die 
Erosiorsronen an d ; «r* drc*~ ••J5C*b«W«t sein. Das fGhrt ru Spennungen im Targetwerkstorf. die sich in vermn^r^r Hah ma 
luO^m. infolge des Aufrrageos des Targetwerkssoffas ohne eine Rand beg reraung wird eine rauhe und meist mcht dicht j 
Oberflacheeireugt. Oes hjhrtim SculterpcoxeA rum instabilen ProreSverlauf undzu QualitatseinbuOen bet den abgeschiedenen 
SchKrhten auf dem Substrat. AuSecrJem v«rt*eibC wenn das Target material wuratformig errtlang des 6r osionsber eerie* au' dem 
sonst ebenen Target aufgetragen wurde. auf dem Target nach seinem Ei nsaa irrfoige des iccnkaven Sputte'grabe"* e-n 
bedeut ender Rest Targetrneterra* ubrig, der mrt dem verbrsuchten Target verschronet wird. 

Sine Jhnliche losung mit erne* Anhaufung des Targetwertstoffes im Erosionsbere^ch ist aus OO-WP 233 807 befcannt. H.er wird 
auf eiektrocftemischem Weg eine Cnromschicht auf einem profllierten Grundkdcper atogeschieden. wob*?i im Erostonsfceretch 
die Oiromschtcht didwr ais in dm Gbriyen Berwcheo abgeschieden wird. Auf t4^ctroctiemischem Wege erreugte Sch.chten 
wechsen nur seh? (angsjm. so daft <S*% Abschekien von Schichten. die fur den Eirts*tz als Targetweritatorf hinsichtl-ch »hre»- C<cke 
BeJeutung haben. sehr rertaufweridig ist Hinru kommt, daft fur das geriette a telctrochemische Abscheidpn von 
unterschiedlichen Schtchtdicien besonoere aniegentechnische Vorautsetrungen geschaffen werden rru^sen Ls'r-n-ii.ch- 
lessen sich auf elefctrochemischem Wecje keine? dicien Schkrf.ten erreugen. die hinreichend dicht smd. 
0a s*ch nicht al'e ge^orderten Targer^ei lAt offe. d.h. reme Metalle, Cegierungen oder MetaHe mit n.chtmetaMi^nen 
Einiacjerungen von z. 3. 0*>den. Sodden oner Cart^den oder Gasen mit be^tannten schme#7me?3ifuf gischen Verf ahr^r he^t -Men 
tassen und aus ihnen nic^t immtr die erforderiichen Targerformen konfe*tionierbar tind. hat sich als Alternative rjr 
Schme^rmetallurgie die Pulv«rme)ta»iirgi« erwieaen. Auch schwer «chmelx- und gieGbare We*fcstoHe konn^n z. S auf 
purvermetallurgrschern Weg ru Targets versrberret wercen. 

In OE-OS 3037617 ist ein Verfahren rur Hentelfung von Targets aus Chrom und Chromlegierungen beschr.eben, bei dem der 
pu»verformige Targetwerkstorf m eine Metalfhulsei emgescii lessen und durch heiBisosiatisches Pressen ver dichtei wird. Dte 
Vtrf ahr en. mrt derven rverrnetartur g.sche Targets herge*t»m werden konnen, fiorttom kostenintensive Ausruatungen sowohl 
fur das Pressen afs auch fur das erforderliche Sintam. Minru kommt. dafl auf Grund dar GrdGe bekannter und verf ugbarer 
Ausrvstungen dm G(64+ der hersfe'iberen Targets begrenrr ist. f^rvermetaflurgisch hergesr«(tt» Ta^qef^ ^aO-^ d^n ~-if?r-n 
Nachteil. daQ tie nach ihrer E?n-MHr7^ft verschro*t«-t w-rden ^miw. wii im Fan des Aij'b-n"^*"-^ t»--«m V; ' 1* 
<athode«oa^«i ty+ir~<+"% v*-^*i»ofl, : *-^*f*rf ^ rt 
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Oarfegtjng d«f We*wre Ernndung 

Osr Erfindung lierjt die Augabe rugmnde, ein Target fur c* n Hoctiratejeratatjben bereitrusteften. welche-5 ebenflachig iat und bet 
wedchem 3er Targetwerkstoff, der Juct» ein actiwer tchm^z- und gie6berer Werkstoff »ein kann, in naheiu dichter Form im 
Bereich dor Sf oeionazonen voHieyt- 

Erflndung-sgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, da&daa Tar^ert eusein^Tanetplattenuntertage aus einem fetcht toan-und 
verfcrmbaren VV«rk_xtoff mit guter WJrme- und e4e*trt*chen l^ftfahigk art bestettt, in die daa Profil dea spateren Spurt org r a ben* 
mit oder ohna in dieaes Profil rja4t2licn e4ngearbeftat« Vernatcun gn ie f et i eingebracnt iat und dafi am mirtela thermischem 
Spnt*»n aufgetragener Targetwerkatoff (fwiat Profil auafultt und ats dunne Oberflac.^enschicht auf dem Target aufgetragen i*t. 
Oar "t argerwerkstoff kann ein reine* MetsJt, aine> Lerjierung Oder eines vtxi beiden mrt nichtmetanischen Beatandteilen sain. 
Ala vorrenhart erwetat aich die Erfindung binaicntficn dee verwendenden Targetwerkatorfe-j. Minels thermischem Spritzen 
kdnnun icvroM r^ine Mot a (la al* aucti legierungen jeweifs in reiner metaitischer Form und mit nrchtm»?tallischen Beatandteilen. 
wi« i. 8. Cxiden. Karbiden. BoHden oder Gmn. deren ZuummrfriMtrung wahrand da-s thefmisc^en Soritrena unrar 
an 1 3 pr sen an<Jan Bedingungen ant-taht, afa Targetwerkxtoff varwandat warden. Oadurch. da<\ c>r TargerwerksTon* in daa Profil 
de* ipataran Scuttergrabena und ggf. in die Vertiaaojnrjariefen gesprrtzt wird, iat der W*rkstor! au-sretchend dicftt, da ketne 
fratliagandan sertlictwn Qbemachenbere* ch e vorhenden slnd. Oe*e horvera Dichte macht sich im Soutterpro/eQ poaittv 
fcemerkbar. Bei besonderen Anforderungen verleihen die VerneaAjngsrief en dam Targetwerk staff im Profil das Sputtergraben* 
atna *uiatz1iche Haftung. Da da* in die Target an enurrieri age aingebraciite Profit dam des soateren Sputtergrabena entspricht. 
wird der TargefwerkatofT betm Spurtem neheru vollatandig verbraucht. Ea verb lot ben nur uncr*deutende Ra^to dea 
Targetwerkstoffea auf der TargetplartefHimeriage. um ru verhtndem, da 3 der Werkstoff der Untarfage abgeaputrerr wird. 
Inafceaonder a b«t wertvo4»#n Targetmaieri alien, die aucti Ede4met«Jle setn konnen. macht sich diose guta Werkstoff auanutrung 
koatenaparand bemerkber. Ein werter a r Vorfeif dea erfindungsgemi&en Verbundtargats beateht dann, daG daa Target nach 
•fltnem Einvau onrwe ma ilt fi cJ ^e Aofwendungen regen«ri«rt wer den kann, indem tediglicn der anratandene Sputtergraben 
mirtafa mermischem Sprrtzen mrt dem gietchen ode* einem andorm* Ta r getwe rkrtoff ge*Gllt wird. 6* tind keine 
Vorbehandlungen w^a Oberflact>eriaufraiihung od«f <las Atrfbringeri von M a ftvet n t i rtlersch icfrt an erfordartich. da die CberflAcne 
dea Spvtrtargrab«na durch den Spurtei- y cn aj6 geeAibert und akttviert Vtt und auareichende Bedingungen fur daa Ha ft gen dea nau 

konnen, da damft (S*m Anrjeaaning an dfe s»cn lodemden Bedarfaanforderungen arletchf *rt wird. 
Berac^ 1 

ie»gt den Schnm durdi ein RectaecAtarga* mit den Abmeeatjngen 610 x 1S0 x 16mm 3 fur die HochrateTerrtiubung mit etner 
Pta«meYronapvtterQue<le. Dea Target a e ut tich aua der Tjrgotplanenunterlage 2 aua Kupfar und dem darauf aufgabracnten 
at^entiichen Targefwei lato rT 4 aua Tlun njt ^ mrnen. 

FOr die Verbtndurtg dee Targets mit der Kjthodenbeiei* tind Schraubtontaate vorgeaefian. Oazu $ind in der 
Targetp^anartunterfaoe 2 Sonrunoen 1 engebracnt. Oe Ober^erta) der Targetp4atTarnjntariaga ist in Form dea ProfiU dea ru 
arwartanden Sp u tter g r a bena 3 auaoVOnrt, richer durc^ Ptaamaeprtoen von Titanp*j»ver gafullt iat. Auf d<»m Target J at aine 
OedicJiicnt 5 acre dem g l e^ien T a r getv» en titu ff 4 eus THan aoen/afla durcft Ptaamaapnt/an au^g*»bracnt 



12 

Pgtjr 2 zeigt den Schnrtt durc^i ein Rund U rget mit ein e m Ojrcnme-aaer von 160mm fur dia Hochrate/erstiubung mit airier 
P^ammatronaputttfrqueAe. Zur Varbindung dee Targets mit der KuhtfpJatt* sind Scnraubkontakte vorgeaenen, fur die in der 
Targa^enen<intaKlage 2 Bonrungen 1 vorhenden s^nd. Oe Tar^etpiattenunterlege 2 beataht aus Eda»atari<. 
Dea Profil dee zu arwar ta n d en Spurt erg ra bene 3 wurde durcn mect»aniseh« Bearbeitung harausgearbeitet. 0iea« ProrTl 1st mit 
dem Targetwei 1*1 off gatfOilf, der Oirom rat. und durcti Plasmaaorrt2»n von Oirompulver aingetoracht wurde. Zur Verbis se rung 
der Haftung dee Chrome auf der Ede4*tahfooerflacf>e iat der Sovttergraben 2U»atzlich mit Vorhakung?rie/en 6 veraehen. 
Auf dem Target iat aine OeciacnicM 5 »ua dem gleicben Targetwerkatoft A aua Chrom «b<** M ^a"s durr*^ Pta^ma-ioritran 
aufgebracht. 
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